Bonneville, le 01-04-2021

EUROPE
QUALITE

POLITIQUE D’IMPARTIALITE D’EUROPE QUALITE Alpes

Notre entreprise se doit de délivrer des documents d’étalonnage en toute objectivité et exempts de doutes
quant a l'impartialité.

Ainsi, nous nous efforgons de minimiser tous les risques liés au conflit d’intérét en les identifiant et en les
evaluant périodiquement.

Il en résulte que nous interdisons :

- I'emploi de personnel externe pour la réalisation des étalonnages,

- la communication de résultat d’étalonnage a un tiers non identifi€ comme donneur d’ordre*,
- lareproduction/duplication des documents d’étalonnage par nos clients *,

- lexploitation des résultats issus de sous-traitance*,

- la diffusion externe a EQF de tout ou partie de la documentation de notre laboratoire*,

- [lutilisation de la marque COFRAC par nos clients*.
(Des documents d’étalonnage peuvent étre diffusés confidentiellement a des évaluateurs COFRAC, les clients s’y opposant
doivent avertir le laboratoire.)

Le personnel ne doit subir aucune pression, qu’elle soit d’origine interne, comme d’origine externe. Ainsi,
nos collaborateurs doivent effectuer leur étalonnage sans qu’aucune influence ne vienne perturber leur
jugement. Tout risque potentiel doit étre communiqué a la direction afin qu'il puisse étre quantifié et
maitrisé.

J'encourage tous les acteurs : collaborateurs, clients, fournisseurs a s'impliquer dans cet objectif
d’'impartialité en respectant les procédures et autres accords qui nous lient.

Je m’engage par ailleurs & mettre tout en ceuvre pour garantir les prises de décisions en toute
indépendance.

Jean-Frangois BOLOT
Directeur

* . sans accord préalable

EUROPE QUALITE Alpes
396, Rue des hérons cendrés
ZAC des Bordets

74130 BONNEVILLE

Tel. :04 26385132
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Pour un étalonnage couvert par l'accréditation COFRAC, seul le certificat d'étalonnage est émis avec le logotype COFRAC, le constat de vérification n'est pas concerné.

Les incertitudes présentées sont des incertitudes optimales, le laboratoire se réserve le droit de les dégrader (état, matiere différente de I'acier...). Vous serez avisés dans le cas d'une dégradation.
Pour une information concernant nos incertitudes et les mesurandes sous accréditation COFRAC, merci de bien vouloir vous reporter & la rubrique "nos accréditations” COFRAC de chaque laboratoire.
Pour tout complément d'information, prendre contact avec le responsable technique du laboratoire.

L'instrument doit obligatoirement comporter un numéro de série ou un identifiant gravé pour pouvoir émettre un certificat d'étalonnage COFRAC. Dans le cas contraire, seul un étalonnage raccordé,
non couvert par l'accréditation pourra étre proposé. Le principe de mesure et l'incertitude restent toutefois identiques.

Dans le cas de boite de piges ou de cales contenant plusieurs étalons, l'avis de conformité porte sur I'ensemble de la boite. Il correspond a la classe la plus élevée obtenue par un des contenus.

La norme NF E02-202, bien que remplacée, est utilisée par défaut sauf demande précisée (ou marquage du calibre).

Pour les étalons, les déformations de contact ne sont pas corrigées.

Pour les étalonnages sous accréditation COFRAC de broches & bouts sphériques, le rayon de courbure doit étre notifié sur la broche.

Sans exigence spécifique du client, la déclaration de conformité est prononcée sans tenir compte de l'incertitude de mesure (car importante vis-a-vis de 'EMT).

Pour les instruments & comparaison, I'effort de mesurage est une prestation complémentaire ne faisant pas partie de la prestation standard. Pour cela, merci de nous consulter

Les écarts types peuvent étre corrigés suivant le nombre de points de mesure tels que définis par la norme FD ISO/TR 14253-2.

Le laboratoire propose par défaut des étalonnages dans le cadre de vérification périodique.

Pour le calcul de diamétre sur flancs simples de filetage, la méthode simplifiée est utilisée par défaut (XP E 03-110). Si la différence entre la formule simplifiée et la valeur exacte est

suffisamment grande pour devoir dégrader notre incertitude alors la formule exacte sera employée afin de ne pas défavoriser le client.

En ce qui concerne la déclaration de conformité : L'incertitude de mesure est prise en compte pour définir la fiabilité de la décision sous forme de probabilités calculées, conformément au LAB GTA 18,
selon la méthode du fascicule de documentation FDX 07-022, elle ne I'est pas pour déclarer la conformité.

Pour les instruments a comparaison, I'effort de mesurage est une prestation complémentaire ne faisant pas partie de la prestation standard. Pour cela, merci de nous consulter.

Pour les filetages américains en pouce, en I'absence de spécification client ou de gravure spécifiant la norme de fabrication, les valeurs théoriques utilisées par défaut, font référence a la norme BS 919 Part 1.
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - ETALONS - Convention n° 1345 - Accréditation n° 2.1511

Code tarif [ (¥) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure |ncemtud§ SIS Nurme§ ?u s Principe de la mesure Mesurande Complément
optimale référence
Réalisé sur un banc de mesure CARY par
comparaison a des cales étalons, étalonnées par Longueur au centre de la cale étalon,
14100 Acier interférométrie. Variation de longueur : déduite si 5 points de
&/ou 0.5mm <L <100 mm (comparaison sur un point ou 5 points) : mesure.
14110 ’ -7 Une cale étalon ne peut appartenir a une classe Document émis : 1 certificat d'étalonnage
donnée que si chacune des ses caratéristiques avec partie vérification (non cofrac)
; reste dans les limites fixées.
Cale étalon NF EN ISO 3650 Longueur au centre
abouts plans paralleles Aci de mars 1999 Réalisé sur un banc de mesure par comparaison Variation de longueur
cier o A !
14120 100 mm <L < 500 mm mecgmqueaune C?IT etalson.v N Longueur au centre de la cale étalon,
(comparaison sur un point ou 5 points) Variation de longueur : déduite si 5 points de
) . mesure.
14130 Acier Réalisé sur un banc de mesure par comparaison a Document émis : 1 certificat d'étalonnage
une cale étalon, étalonnée par interférométrie.
14140 500 mm s LS 2000 mm > parints
(comparaison sur un point)
Réalisé sur un banc de mesure par comparaison o il Six diamétres mesurés, soit 2 diamétres a 90° dans 3
15100 Pige étalon cylindrique lisse mécanique a des piges ou tampons lisses étalons Diametre(s) repéré(s) : sections différentes.
15101 9 viindriq NF E 11-017 que a ces pig pons It : 2@ 290° dans trois sections :
en acier 0,5 mm <D <40 mm ) Une pige étalon ne peut appartenir a une classe
15110 B R de décembre 1996 A - it ou P . s
(boite de piges) donnée que si chacune des ses caratéristiques 5 ane S Document émis : 1 certificat d'étalonnage
15111 L . 2 @ a90° dans une section a mi-hauteur PR
reste dans les limites fixées. comprenant 1 Partie vérification
. . e . Mesure de 2 diametres a mi hauteur
15130 Disque étalon Réalisé sur un banc de mesure par comparaison u al h ! hauteu
. 0,5mm <D <400 mm i 5 A P (perpendiculairement).
15131 en acier mécanique a un tampon lisse étalon. P e p
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
Réalisé grace a un palpeur inductif monté sur la
2.5¢ mm D <10 mm Voir détail de touche mobile du banc de mesure, par
” I'accréditation sur NF E 11011 comparaison mécanique a une bague lisse étalon
15140 Bague cylindrique lisse étalon notre site internet de décemb-rg 1992 de référence, étalonné par interféromeétrie. Diameétre(s) repéré(s) :
15141 Cc en acier L www.europequalite.eu (Norme annulée) 2 @ a90° dans une section ) )
d ou FRA Réalisé sur un banc de mesure, par comparaison Mesure de 2 diamétres a mi hauteur
10 mms D < 300 mm site du COFRAC mécanique & une bague lisse étalon de référence, (perpendiculairement).
www.cofrac.fr étalonné par interférométrie. Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
Réalisé sur un banc de mesure, par comparaison
15150 Tampon cylindrique lisse étalon NFE 11-012 mécanique a un tampon lisse étalon de référence
pon cylindrig 0,5mmsD <400 mm de décembre 1992 4 P oo '
15151 en acier étalonné par interférométrie.
(Norme annulée)
Bague flleleg cylindrique XP E 03-110 Bague ENTREE
(Angle filet 60°) 4 " 4 ek . mesure de 4 diametres
de décembre 2003 Mesures par comparaison mécanique réalisées Diametres sur flancs simple : (2 en entrée + 2 en sortie)
our le calcul d ace a un palpeur a billes monté sur latouche Coté entre:
3<D <150 mm pour utdu grace aun palpeur a bi uratouch Lo ) Bague N'ENTRE PAS:
15160 diamétre sur flancs mobile du banc de mesure dont on a déterminé la 2 @ a90° sur 2 sections P
L o 0,5 < pas <6 mm . . " N U mesure de 2 diamétres
Bague filetée cylindrique simple, méthode constante sur un cylindre a rainures. Coté n'entre pas: (2 en entrée)
> . . lifié ilisé a e i . . ,
(Angle filet 55°) simplifiée utilisée 2290 sur 1 section Document émis : 1 certificat d'étalonnage
Tampon fileté cylindrique Tampon ENTRE:
(Angle filet 55 et 60°) 4 diame
XP E 03-110 Diamétres sur flancs simple : mesure d,e dlametre;
’ P A jeas A Ao (2 en entrée + 2 en sortie)
de décembre 2003 Réalisé sur banc de mesure 1 axe a l'aide d'un jeu Coté entre: .
3sD<300 mm L I P N R . Tampon N'ENTRE PAS:
15170 ) 0.5 < pas < 6 mm pour le calcul du de tripiges, par comparaison mécanique ala 2 @ a90° sur 2 sections mesure de 2 diamétres
Tampon fl.lete rapporteur o =pass diamétre sur flancs valeur d'un tampon lisse de référence. Coté n'entre pas: (2 en entrée)
(Angle filet 55 et 60°) (formule simplifiée) 2 @ a90° sur 1 section . - »
Document émis : 1 certificat d'étalonnage
Mesure de la longueur, réalisée sur un banc de
15190 Broches étalon en acier a bouts S, P (P) 25mm<L < 2000 mm (P) Non normalisé mesure par com.parai§on rr)é(.:an\que aun étalon . » B
‘ P : Plan (S) NF E 11-015 étalonné par interférométrie (cales pour les Longueur Document émis : 1 certificat d'étalonnage
a15193 . (S) 25 mm =L < 2000 mm . N -
S: Sphérique de Déc 2019 broches a bouts plans, broches sphériques pour
les broches a bouts sphériques).
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - ETALONS

Incertitude de mesure

Normes ou textes de

Code tarif| (*) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure X Py Principe de la mesure Mesurande Complément
optimale référence
Réalisé sur un banc de mesure CARY par
comparaison a des cales étalons, étalonnées par Longueur au centre de la cale étalon,
. . ' interférométrie. Ecart de la longueur en tout point,
. Céramique 6 . X . . L !
14100 Cale étalon q 0,12 pm +3.107.L (comparaison sur un point ou 5 points): Lo»ng»ueur au centre Variation de longueur : déduite si 5 points de mesure.
14110 0,5mm <L <100 mm 0,05 pm . s Variation de longueur L e .
Une cale étalon ne peut appartenir & une classe Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
donnée que si chacune des ses caratéristiques + 1 constat de vérification
reste dans les limites fixées.
NF EN ISO 3650
de mars 1999 Longueur au centre de la cale d'épaisseur,
14160 Cale d'épaisseur Plastique - 5 points Lum Réalisé surlun banclde meslure par‘complarals’or? a Ep.als.seurvalxu c.emre Variation de longueur : déduite des 5 points de
L<2mm des cales étalons, étalonnées par interférométrie Variation d'épaisseur mesure.
Document émis : 1 certificat d'étalonnage
Longueur moyenne de la lame,
14170 Lame d'épaisseur L <2 mm Acier - 3 points 5um Réalisé sur'un bancl de meﬁure par. com;l:varals’olj a Longueur au centre \/arlatlol? de IongueL’Ir : dedulte. de lamesure de 2
L<2mm des cales étalons, étalonnées par interférométrie. points en entrée et du point au centre.
Document émis : 1 certificat d'étalonnage
Réalisé sur un banc de mesure par comparaison PN
15120 mécanique a une pige ou tampon lisse étalon Diamétre moyen du montage,
Tripiges 0,1 mm <D <20 mm 0,9 um +4.10° D 9 Pig g ! Diamétre repéré Ecart par rapport au diamétre nominal.
15121 ’ (comparaison sur un point a mi hauteur du P e s
o A . Document émis : 1 certificat d'étalonnage
montage tripiges sur un tampon lisse étalon)
Réalisé sur un banc de mesure par comparaison a Diamétre moyen de la sphére étalon,
15130 P NF E 11-107 un tampon lisse étalon, étalonné par Lo - Variation de diametre mesuré, déduit des points de
Sphére étalon 1mm<L<100 mm 2,5 pm . . . U .
15131 P H de décembre 2002 interférométrie. (mesurage de trois diamétres Diamétre(s) repéré(s) mesure.
NC L locaux) Document émis : 1 certificat d'étalonnage
15140 NF E 11-011 Rceoﬁﬂlsleésu;rucno'rj:\n:rglesrTnelsnuéceaen‘YES;n;ir;irgran?ree Diamétre(s) repéré(s) : Mesure de 2 diamétres & mi hauteur
Bague cylindrique lisse en acier 300 mm £ D £ 600 mm 1,2 pm + 3, 9.10°D de décembre 1994 P - P . p s . a A 9 . P N (perpendiculairement).
15141 " ’ . lisse étalon de référence, étalonné par 2 @ a90° dans une section . e I
(Norme annulée) . . PN Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
interférométrie.
limite de capacité = limite de Réalisé sur banc de mesure ou par comparaison a
15230 L L . . Hauteur L e e
Etalon de colonne de mesure capacité de mesure du moyen 3um Non normalisé des cales étalons sur marbre en fonction du type I . Document émis : 1 certificat d'étalonnage
15240 . ) diameétre éventuel
utilisé d'étalon.
XP E 03-110 Diamétres sur flancs simple:
A de décembre 2003 Réalisé sur banc de mesure 1 axe a l'aide d'un jeu Coté entre:
Tampon fileté étalon 4<D =300 mm L . . . N N .
y o 2,2um +1,5.10-6.D pour le calcul du de tripiges, par comparaison mécanique a la valeur 2 @ a90° sur 2 sections Tampon ENTRE :
(Angle filet 29, 30 et 80°) 0,5 < pas €6 mm AN 8 . ek U . i .
diamétre sur flancs d'un tampon lisse de référence. Coté n'entre pas: mesure de 4 diamétres (2 en entrée + 2 en sortie)
15170 (formule simplifiée) 2 @ a90° sur 1 section Tampon N'ENTRE PAS :
XP E 03-110 Diamétres sur flancs simple: mesure de 2 diamétres (2 erl,entrée)
Tampon fileté rapporteur 6<D <300 mm de décembre 2003 Réalisé sur banc de mesure 1 axe & I'aide d'un jeu Coté entre: Document émis : 1 certificat d'étalonnage
P ) PP o T 2,2um +3.10-6.D pour le calcul du de tripiges, par comparaison mécanique a la valeur 2 @ a90° sur 2 sections +1constat de vérification
(Angle filet 29, 30 et 80°) 0,5 < pas <6 mm M N ; s U
diamétre sur flancs d'un tampon lisse de référence. COté n'entre pas:
(formule simplifiée) 2 @ a90° sur 1 section
Mesure de la longueur, réalisée sur un banc de
15190 Broches etalqn a.bouts C,M (C) 25mm<L< 2000 mm 0,8 um +4.10° D » me§ure par conjparal;;on n}ef:anlque aun étalon o B 5
15192 C: cylindrique (M) 25 mm <L < 2000 mm & Non normalisé étalonné par interférométrie (cales pour les Longueur Document émis : 1 certificat d'étalonnage
M : mixte - 18pum +4.10°.L broches a bouts plans, broches sphériques pour

les broches a bouts sphériques).
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - CALIBRES A LIMITES - Convention n° 1345 - Accréditation n° 2.1511

Code tarif *) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure Incertltudg 0 [Iese NGRS O G225 612 Principe de la mesure Mesurande Complément
optimale référence
NF E 11-011 e A r A A : : 4
de décembre 1992 Réalisé grace a un palpeur inductif monté sur la Bague ENTRE :
(Norme annulée) touche mobile du banc de mesure, par Diameétres locaux : mesure de 4 diamétres (2 en entrée + 2 en sortie)
A comparaison mécanique & une bague lisse étalon Coté entre Bague NENTREPAS:
17130 N N . Classification : e s . - X ano . mesure de 2 diamétres (2 en entrée)
Bague cylindrique lisse en acier 25mm=sD<10 mm de référence, étalonné par interférométrie. 2@ a90° sur 2 sections I, .
17135 NF E 02-202 _ L, . . Un calibre est considéré conforme que si chacune des
de décembre 1994 Un calibre est considéré conforme que si chacune Coté n'entre pas‘ valeurs mesurées (ENTRE/NEP) reste dans les limites fixées.
NF E 02-205 des moyennes mesurées (ENTRE/NEP) reste dans 23 a90° surlsection Document émis : 1 certificat d'étalonnage
de décembre 1994 les limites fixées. avec partie vérification
NF E 11-012 - ]
de décembre 1992 Rgahsg sur un banc de mesure, par comparaison Diamétres locaux : Tampon lisse ENTRE
(Norme annulée) mécanique a un tampon lisse étalon de référence, Coté entre mesure de 4 diamétres (2 en entrée + 2 en sortie),
17100 P . . ification : étalonné par interférométrie. N . Tampon | N'ENTRE PAS
Tampon cylindrique lisse en acier 0,5mm<D <400 mm Classification : . - par | . 2 @ a90° sur 2 sections ampon fsse X
17105 NF E 02-202 Un calibre est considéré conforme que si chacune Coté nentre pas mesure de 2 diamétres (2 en entrée)
. & Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
Voir détail de I'accréditation de décembre 1994 des moyennes mesu.ret.es (ENTRE/NEP) reste dans 2 5290° sur 1 section vor L certilicat ( g
4 partie vérification
sur NE E 02-205 les limites fixées.
notre site internet T
C L www.europequalite.eu XP E 03-110
ou de décembre 2003 A 5 4 A
our le calcul du Mesure par comparaison mécanique réalisée grace Bague ENTRE :
site du COFRAC pour & un palpeur a billes monté sur la touche mobile du|  Diamétres sur flancs simple : = . )
. cofrac.fr diamétre sur flancs L . . mesure de 4 diametres (2 en entrée + 2 en sortie),
Bague filetée cylindrique en acier, WWW.co ) banc de mesure dont on a déterminé la constante Coté entre i i
17200 N . - 3mmsD< 150 mm simple, méthode . L N . Bague N'ENTRE PAS :
profil triangulaire symétrique . el S sur un cylindre a rainures. 2@ a90° sur 2 sections — .
17213 o . 0,5 mm £ Pas £6 mm simplifiée utilisée e . mesure de 2 diametres (2 en entrée)
(a =55 et 60 °), en acier A Un calibre est considéré conforme que si chacune Coté n'entre pas 3 .
norme différente selon . L K . Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
. . N des moyennes mesurées reste dans les limites 2 @a90° sur 1section NP
calibre, tolérances a ) avec partie vérification
fixées.
donner sur calibres
spécifiques
Réalisé grace a des piges, montées sur les
XP 03-110 touches du banc de mesure, aprés en avoir N Tampon ENTRE :
A A [ Diameétres sur flancs simple : L 3 "
Tampon fileté cylindrique de décembre 2003 déterminé leur constante. Mesures par Coté entre mesure de 4 diamétres (2 en entrée + 2 en sortie)
17170 - i o 3mms<Ds 300 mm NF E 03-163 comparaison a un tampon lisse étalon, étalonné > ano . Tampon N'ENTRE PAS :
profil triangulaire symétrique L R . . 2@ a90° sur 2 sections — .
17185 o o N 0,5 mm £ Pas £6 mm de juin 1982 par interférométrie. L mesure de 2 diamétres (2 en entrée).
(a =55t 60 °), en acier . L . Coté n'entre pas . e ‘,
NF 1SO 1502 Un calibre est considéré conforme que si chacune S ane . Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
A - o 2@ a90° surlsection PN
d'aolt 2005 des moyennes mesurées reste dans les limites avec partie vérification
fixées.
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - CALIBRES A LIMITES

Incertitude de mesure

Normes ou textes de référence

Principe de la mesure

Mesurande

Complément

NF E 02-202
de décembre 1994
NF E 02-205

Réalisé grace a un palpeur inductif monté sur la
touche mobile du banc de mesure, par comparaison
mécanique & une bague lisse étalon de référence,
étalonné par interférométrie.
Un calibre est considéré conforme que si chacune
des moyennes mesurées (ENTRE/NEP) reste dans
les limites fixées.

de décembre 1994

Réalisé sur un banc de mesure, par comparaison
mécanique & une bague lisse étalon de référence,
étalonné par interférométrie.

Un calibre est considéré conforme que si chacune
des moyennes mesurées (ENTRE/NEP) reste dans
les limites fixées.

Diameétres locaux :
Coté entre
2 @ a90° sur 2 sections
Coté n'entre pas
26 a90° surlsection

Bague ENTRE :
mesure de 4 diametres (2 en entrée + 2 en sortie)
Bague N'ENTRE PAS :
mesure de 2 diametres (2 en entrée)
Un calibre est considéré conforme que si chacune
des moyennes mesurées (ENTRE/NEP) reste dans les
limites fixées.
Document émis : 1 certificat d'étalonnage
+ 1 constat de vérification

Assimilé a NF E 02-202
de décembre 1994
NF E 02-205
de décembre 1994

Réalisé sur un banc de mesure, par comparaison a
un tampon lisse étalon de référence, étalonné par
interférométrie.

Un calibre est considéré conforme que si chacune
des moyennes mesurées reste dans les limites
fixées.

Diameétres locaux :
Coté entre
3@ a60° sur 2 sections
Coté n'entre pas
32 a60° surlsection

Tampon ENTRE :

mesure de 6 diameétres (3 en entrée + 3 en sortie)
Tampon N'ENTRE PAS :
mesure de 3 diamétres (3 en entrée).
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
+ 1 constat de vérification

Réalisé sur un banc de mesure, par comparaison
mécanique & une bague lisse étalon de référence,
étalonné par interférométrie.

Un calibre est considéré conforme que si chacune
des moyennes mesurées reste dans les limites
fixées.

Diamétres locaux :
ENTRE : 4 mesures
N'ENTRE PAS : 2 mesures

Calibre ENTRE :
mesure de 4 cdtes (2 en entrée + 2 en sortie) ,
Calibre N'ENTRE PAS :
mesure de 2 cotes (2 en entrée)
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
+ 1 constat de vérification

XP E 03-110

de décembre 2003

pour le calcul du diamétre sur flancs

simple, méthode simplifiée utilisée -
NF ISO 1502
d'ao(t 2005

tolérances a donner sur calibres
spécifiques

Mesures par comparaison mécanique réalisées

grace a deux piges dont on a mesuré la constante et

aun tampon lisse étalon. Un calibre est considéré

conforme que si chacune des moyennes mesurées
reste dans les limites fixées.

Diamétres sur flancs simple :
Coté entre
2 @ a90° sur 2 sections
Coté n'entre pas
2 a90° sur1section

Tampon ENTRE :
mesure de 4 diamétres (2 en entrée + 2 en sortie) ,

Tampon N'ENTRE PAS :
mesure de 2 diamétres (2 en entrée)
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
+ 1 constat de vérification

Code tarif *) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure ¥
optimale
1mmsD<25mm
17130 Bague cylindrique lisse en acier
17135 gue cylindria
10 mm £ D =300 mm
17220
<
17221 Tampon 6 pans D <200 mm 5um
NC L
0,5mm<D <10 mm 1,3 pm
17140 N
17145 Calibre a machoires
10mm <D <500 mm 1,2 um +3,9.10°D
17170 p;e;irrfr?:nfg”uel:rceyg;riréﬁ?;de 1 mm s D < 300 mm 3,4 um +2,7.10°.D
4 pm +2,7.10°.
< <
17185 (o = 29, 30°t 80 °), en acier 0,2mm < Pas <6 mm
1624
12242 Jauge plate (plate) 0,5<D <450 mm 1,2 um +5.10°D

NF E 02-202
de décembre 1994
NF E 02-205
de décembre 1994

Réalisé sur un banc de mesure, par comparaison

mécanique mécanique a un tampon lisse étalon de

référence, étalonné par interférométrie.

Un calibre est considéré conforme que si chacune

des moyennes mesurées reste dans les limites
fixées.

Diamétres sur flancs simple :
Coté entre

1@ sur1section

Coté n'entre pas

1@ surlsection

Jauge plate ENTRE :
mesure de 4 diamétres (2 en entrée + 2 en sortie) ,

Jauge plate NENTRE PAS :
mesure de 2 diamétres (2 en entrée)
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
+ 1 constat de vérification
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - INSTRUMENTS A VIS MICROMETRIQUES - Convention n° 1345 - Accréditation n° 2.1511

Code tarif

*)

Instrument soumis a étalonnage

Lieu

Etendue de mesure

Incertitude de mesure
optimale

Normes ou textes de
référence

Principe de la mesure

Mesurande

Complément

12100

12105

Micromeétre extérieur a vis standard

0 < Capacité < 300 mm
g=1let2um
g=5et10 um

300 < Capacité < 500 mm
g=1let2um
g=5et10 um

12117
et
12118
bttt
12108

Micrométre d'intérieur & 3 touches
(alésométres)

3,5 < Capacité <200 mm
g=1let2um
g=5et10 um

200 < Capacité <300 mm
g=1let2pum
q=5et10 um

12151

Micrométre d'intérieur a 2 touches a vis
micrométrique

12 < Capacité < 2000 mm

12140

Jauge de profondeur a vis micrométrique

Course utile <25 mm
q =10 pm

NF E 11-095
de octobre 2013
(normalisé jusqu'a 1000
mm)
(norme annulée)

Réalisé par comparaison mécanique a des cales
étalons.

Erreur d'indication
- Contact pleine touche
- Contact partiel

Réalisé par comparaison mécanique a des cales
étalons ou banc de mesure.

Erreur d'indication
- Contact pleine touche

Erreur d'indication contact pleine touche:
3 séries de 6 points de mesure sur la totalité de
I'étendue de mesure
Erreur d'indication contact partiel
capacités300mm):
Au point ou a été constaté la plus grande erreur
d'indication en contact pleine touche, 4 mesures du
méme mesurande en 4 positions réparties sur la
circonférence des touches
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification

our une

NF E 11-099
de décembre 1993
(norme annulée)

Réalisé par comparaison & un diamétre corrigé de
bague lisse étalon.

Erreur d'indication
Erreur d'indication en contact partiel (Hors
accréditation)

Erreur d'indication :
3 séries de 3 a5 points de mesures sur la totalité de
I'étendue de mesure
1 mesure en disposant I'alésométre a mi-hauteur dans
la bague.
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification

Voir détail de I'accréditation
sur
notre site internet
www.europequalite.eu

Procédure interne PEAL
1

Réalisé par comparaison & un diametre corrigé de
bague lisse étalon.

Erreur d'indication
Erreur d'indication en contact partiel (Hors
accréditation)

Erreur d'indication :
3 séries de 2 a 5 points de mesures sur la totalité de
I'étendue de mesure
1 mesure en disposant I'alésométre a mi-hauteur dans
la bague.
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification

ou
site du COFRAC
www.cofrac.fr

NF E 11-098-2 de
Avril 2019

Réalisé sur un banc de mesure équipé de
I'interférométre, par comparaison a une broche
étalon.

Erreur d'indication

6 mesures sur la totalité de la course.
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage sous
accréditation
et un constat de vérification (non cofrac)

Tiges supplémentaires de jauge de profondeur a vis
micrométrique

25 < Capacité < 200 mm
q=10pm

NF E 11-097
de février 1998

Réalisé par comparaison a des cales étalons sur
un marbre,

Erreur d'indication

Pour la plus petite tige, erreur d'indication :

2 séries de mesure de 6 profondeurs réparties sur I'étendue
de mesure, en placant une cale de mesurage sous
I'extrémité de la tige.

Ces séries de mesures sont effectuées avec les cales
support positionnées respectivement aux extrémités de la
semelle, puis & proximité de la tige.
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification

NF E 11-097
de février 2000

Réalisé par comparaison a des cales étalons sur
un marbre,

Erreur d'indication avec les rallonges

Pour chacunes des autres tiges
Erreur d'indication :

Aux 2 points ol sont constatées la plus grande et la plus
petite erreur d'indication, une mesure de profondeur sur
chacune des tiges dans les mémes conditions de mesure ot
ont été constatées ces erreurs
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - INSTRUMENTS A VIS MICROMETRIQUES

Code tarif *) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure Incertltudg e NGRS O G225 612 Principe de la mesure Mesurande Complément
mesure optimale référence
0sC ité < 300 S . . . N P
12100 ap_a;:l; 2um mm 4um +18.10°.L Réalisé par comparaison mécanique a des cales Erreur d'indication
a Micrometre extérieur a vis standard S qq_ 56110 I'lum s H 10l10'6lL NF E 11-095 étalons. - Contact pleine touche
= +10. A .
12106 Hm de octobre 2013 - Contact partiel
(normalisé jusqu'a 1000
< Copacits < mm) , . o
12}00 ) \ N » 500 mm < Capacité < 1000 mm 12 um +16.10°.L (norme annulée) Réalisé parl comparaison mécanique a des cales
a Micromeétre extérieur a vis standard g=1let2pm o étalons ou banc de mesure.
12106 q=5et10 um 10pm +8.107L
Erreur d'indication Erreur d'indication contact pleine touche:
NE E 11-095 - Contact pleine touche 3 séries de 6 points de mesure sur la totalité de
12100 de oclohré 2013 Réalisé par comparaison mécanique a des cales I'étendue de mesure
a Micrométre extérieur a vis standard L 1000 mm < Capacité < 2000 mm 10 um +16.10°.L 6 étalons ou banc de mesure. Erreur d'indication contact partiel (pour une
12106 (norme annulée) capacité<300mm):
Au point ou a été constaté la plus grande erreur
d'indication en contact pleine touche, 4 mesures du
12110 0 < Capacité < 300 mm Réalisé ., . ad ! méme mesurande en 4 positions réparties sur la
N Micromeétre d'extérieur a vis, g=1let2um 4um+1810°L calise par comparaison mecanique a des cales circonférence des touches
a N N : étalons ou banc de mesure.
12112 atouches fixes a plateaux g=5et10 pum 8um+1010°L
Erreur d'indication Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
- Contact pleine touche avec partie vérification
< ité < 300 - . N - Contact partiel
12110 " R s - 0= Capacité < 300 mm 6 Réalisé par comparaison mécanique a des cales P
N Micrométre d'extérieur a vis, g=1let2pm 4um +1810° L 5
a N N S étalons ou banc de mesure.
atouches fixes a plateaux q=5et10 pym 8um+1010°L
12112
NF E 11-090 A A . . R Erreur d'indication de la vis micrométrique
12110 " N s s de décembre 1993 Réalisé par comparaison mécanique a des cales N
N Micrométre d'extérieur a vis, s 6 5 - Contact pleine touche
a 5 Capacité < 500 mm 4pum +10.10°.L & étalons ou banc de mesure.
12116 a comparateur NE E 11-005 Erreur de justesse du comparateur
) - Contact pleine touche
NC de décembre 1993
12110 (Norme annulée) 345 points su I'étendue
R Micrometre d'extérieur a vis, o & Réalisé par comparaison a des tampons lisses PR "
a N . Capacité < 105 mm 4pm +10.107.L . N . » Erreur d'indication contact pleine touche P . .
12116 atouche en vé étalons.3 a 5 points su I'étendue Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification
. N - S e s Pour chaque rallonge :
Micrométre d' extérieur a vis, arallonges 3 séries de mesure au qoint de Igus rande erreur
12110 interchangeables (voir programme de mesure 500 mm < Capacité <1000 mm Réalisé par comparaison mécanique a des cales " p‘ . plus g
N ol . N P . 6 . I . d'indication.
a réalisé sur un micrometre d'extérieur a vis standard g=1et2pm 12 ym +16.107.L étalons ou banc de mesure. Erreur d'indication contact pleine touche
R e+ iy _ .
12116 pour la plus petite capacne le programme ci q=5et10 pym 10 um +8.10°.L Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
contre, propre & chaque rallonge) I
avec partie vérification
12110 " N . - L L " 5 . N A . i’
N Micrometre extérieur a vis, o " NF E 11-090 Prestation identique a un micrométre standard, o " Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
a " Capacité <200 mm 4pum +10.10°.L . . . e Erreur d'indication contact pleine touche P
12116 afiletage de décembre 1993 avec zéro effectué sur broche a filetage avec partie vérification
12120 25 +3,5.10°.L Mesuré sur un banc par comparaison mécanique a erreur de justesse de la vis micrométrique Erreur d'indication contact pleine touche ;
a Butée micrometrique Capacité < 100 mm ! “ml 5 e En élalor': q L Erreur de fidélité q 11 mesures sur la totalité de I'étendue de mesure
12121 = Hm ! Document émis : 1 certificat d'étalonnage
Erreur d'indication :
Réalisé par comparaison mécanique & un diamétre 2 a7 mesures sur latotalité de I'étendue de mesure
12110 p p . i a Erreur d'indication de la vis micrométrique Erreur de fidélité :
N . N s N s 6. NF E 11-090 de bague lisse étalon. I . L
a Micromeétre d'intérieur a becs Capacité < 200 mm 4um +135.10°L ) ) M ) ) Erreur de fidélité Une série de cing mesures au point de plus grande
de décembre 1993 Seule I'erreur d'indication maximale sera prise en A
12116 o A . erreur d'indication.
compte pour I'établissement de la conformité. A e e
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - INSTRUMENTS A VIS MICROMETRIQUES

Incertitude de

Normes ou textes de

Mesurande

Code tarif *) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure X Principe de la mesure Complément
mesure optimale référence
Erreur d'indication :
3 séries de mesures sur la totalité de I'étendue de
mesure
< 1a < ] I .
12}00 Micromeétre d'intérieur a 3 touches 2= Capacité < 3,5 mm (1) 4 pm +10.10°.L NF E 11-099 Réalisé par comparaison a un diametre corrigé de Erreur d'indication Erreur d'indication en ?"f"ac‘ partiel (Non
a (alésométres) Mag=1et2pm 6 de décembre 1993 bague lisse étalon Erreur d'indication en contact partiel normalise):
12106 (2)g=5et10 pm (2)7pm +10.107L (Norme annulée) 9 ) p 1 mesure en disposant l'alésométre a mi-hauteur dans
la bague.
L Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification
Erreur d'indication de la vis micrométrique et du
(03 pm +3.10°.L (1) erreur de justesse de la vis micrométrique et comparateur en 11 points.
Jauge d'intérieur a vis micro ox H ¥ : . Réalisé sur un banc de mesure par comparaison a du comparateur Erreur de fidélité en 2 séries de 5 mesures en début
12130 N " 225 < Capacité < 2000 mm (2) 2 um non normalisé N N . Alitd
type unimaster’ " une broche étalon a bouts sphérique. (2) erreurs de fidélité et fin de course,
(3)8um +2107L (3) longueur des rallonges Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification
NC
Pour la plus petite tige - Erreur d'indication :
2 séries de 6 mesures sur la totalité de I'étendue de
- . e Course utile £ 25 mm 14 um +3010° L NF E 11-097 Réalisé par comparaison a des cales étalons sur Erreur d'indication mesure, & 2 positionnements de cales supports
Jauge de profondeur & vis micrométrique L 4
q =10 pm de février 1998 un marbre, différents.
12140 s Documents émis : 1 cer]uflcat d'étalonnage
avec partie vérification
Tiges supplémentaires de jauge de profondeur a vis 25aL <200 mm " NF E 11-097 Réalisé par comparaison a des cales étalons sur 8
. N 14 pm + 16.10°.L L Erreur d'indication avec les rallonges
micrométrique q =10 pm de février 1998 un marbre,
A A P Pour chacunes des rallonges montées sur la jauge -
Réalisé sur un banc de mesure équipé de P 4
12100 . R s R R L . N A N Erreur d'indication au zéro.
N Rallonges de micrométre d'intérieur a 2 touches a N & I'interféromeétre, par comparaison a une broche . . a .
a A e L 25aL <1000 mm 6 um +2.10°.L ) Longueur Valeur non prise prise en compte pour I'établissement
vis micrométrique étalon. P
12106 de la conformité.

Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - INSTRUMENTS A COULISSE - Convention n°® 1345 - Accréditation n°® 2.1511

Code tarif [ (*)

Instrument soumis a étalonnage

Lieu

Etendue de mesure

Incertitude de mesure
optimale

Normes ou textes de
référence

Principe de la mesure

Mesurande

Complément

10100
10102
o+t

10106

10107

Pied a coulisse

Capacité < 300 mm
q=20pum
g =10 pm

300 < Capacité < 1000 mm
q=20pm
q=10pum

1000 < Capacité £ 2000 mm
q=20pm
q=10pum

10130
a
10132
ot

10140

a
10142

Jauge de profondeur a coulisseau

Capacité £ 1000 mm
q =50 pm
q=20pm
q =10 pm

Voir détail de I'accréditation
sur
notre site internet
www.europequalite.eu
ou
site du COFRAC
www .cofrac.fr

NF E 11-091
de mars 2013
(norme annulée)

Réalisé par comparaison mécanique a des étalons
(cales/bagues lisses) ou & un banc de mesure
(capacité >300 mm).

Seule I'erreur d'indication maximale des
mesurandes normalisés sera prise en compte pour
I'établissement de la conformité.

(1) Erreurs d'indication de contact pleine

touche

(2) Erreurs d'indication contact sur surface

limitée

(3) Erreur de
fidélité

Erreur d'indication contact pleine touche:

2 mesures en 6 positions du coulisseau incluant le
zéro.
Erreur d'indication contact sur surface limitée :

2 mesures en 3 positions des becs Erreur de
fidélité: déduite des
mesures sur surface limitée
Erreur de décalage d'échelle (hors accréditation
COFRAQ):

Déduite de 3 mesurages sur une bague étalon et sur
une cale étalon .

Mesurage avec des becs particuliers ou accessoires
adaptables (hors accréditation COFRAC/Non
normalisé):

Il est effectué 3 mesures en utilisant des étalons
représentatifs de |'utilisation, en deux positions des
becs.

Mesurages avec la jauge de profondeur (hors
accréditation COFRAC/Non normalisé):
Aprés réglage du zéro de la jauge, il est effectué 1
mesure en deux positions du coulisseau.
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification

NF E11-096
d'octobre 2013
(norme annulée)

Réalisé par comparaison mécanique a un banc de
mesure ou a des cales étalons sur un marbre.
Seule I'erreur d'indication maximale sera prise en
compte pour |'établissement de la conformité.

(1) Effet de blocage du coulisseau
(2) Erreur d'indication de contact sur surface

limitée

(3) Erreur de fidélité

Effet de blocage du coulisseau:
variation avant et apres blocage du coulisseau
Erreur d'indication de contact sur surface limitée:
2 fois 2 mesures en 4 positions réparties sur la zone
d'utilisation de la jauge.
(2 mesures au plus proche et 2 mesures au plus loin
de larégle)
Erreur de fidélité:
5 mesures proche de la régle au point de plus grande
dispersion.
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - INSTRUMENTS A COULISSE

Incertitude de mesure

Normes ou textes de

Code tarif * Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure . o Principe de la mesure Mesurande Complément
optimale référence
6
Capacité < 300 mm (1) 25 um +q +2.10 G'L Erreur d'indication contact pleine touche:
NC q =50 pum (2)30um +q +2107L 2 mesures en 6 positions du coulisseau incluant le
6 4
(3) 26 pm + 2.107.L Réalisé par comparaison mécanique a des étalons (1) Erreurs diindication de contact pleine o Z€ro. o
30 045100 (cales/bagues lisses) ou & un banc de mesure p Erreur d'indication contact sur surface limitée :
300 < Capacité £ 1000 mm (1)30um +q+5. . (capacité >300 mm). o to»uche 2 mesures en 3 positions des becs Erreur de
NC L q =50 um (2)30um +q + 5190 L Seule l'erreur dindication maximale des (2) Erreurs d |nd|chit|moi?ézontact sur surface fidélité: o qédune des
(3) 25 um +5.10”.L mesurandes normalisés sera prise en compte pour (@) Erreur de fidélite mesures sur surface’llmltee
. I'établissement de la conformité. Erreur de décalage d'échelle :
1000 < Capacité § 2000 mm (1) 40 um +q +10.107.L NF E 11-091 Déduite de 3 mesurages sur une bague étalon et sur
Pied a coulisse q =50 pym (2)40pm +q + 1010°L de mars 2013 une cale étalon .
(3) 25 pm + 10. 10°.L . Mesurage avec des becs particuliers ou accessoires
Y (norme annulée) adaptables:
10100 adaptables:
a Il est effectué 3 mesures en utilisant des étalons
10105 représentatifs de l'utilisation, en deux positions des
Capacité < 300 mm Réalisé par comparaison mécanique a des étalons (1) Erreurs d'indication de contact pleine becs.
< -6 .
q=50pum (1y25pum +q+2.10°.L (cales/bagues lisses). touche Mesurages avec la jauge de profondeur :
NC S q=20um (2)30um +q +2.10°.L Seule l'erreur q‘indication maximale des (2) Erreurs d'indica‘!iqn contact sur surface Apres réglage du zéro de la jauge, il est effectué 1
q=10pum (3) 26 um +2.10°.L mesurandes normalisés sera prise en compte pour limitée mesure en deux positions du coulisseau.
I'établissement de la conformité. (3) Erreur de fidélité Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification
6 - 2 . " N 2
Pied & coulisse & becs rapportés Capacité < 2000 mm (M) 35um +q+ 15'10_ L Réalisé par comparaison mécanique a des étalons
(2)23um +q +8.10°.L X (cales/bagues lisses) ou & un banc de mesure (1) Erreur d'indication . . L
Non normalisé L R Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
110 40 +810°L (capacité >300 mm). (2) Erreur de fidélité
Pied a coulisse pour gorges d'intérieur Capacité £ 1000 mm (®)10pm+q o
(2)10pm +q
a=10et 20 um:
L (1)10pm+q
Capacité < 1000 mm (2)30 pum +8.10°.L Effet de blocage du coulisseau:
q =50 um (3) 25 pm variation avant et aprés blocage du coulisseau
q=20um =50 ym: Erreur d'indication de contact sur surface limitée:
q =10 um (1) 40 um 2 fois 2 mesures en 4 positions réparties sur la zone
(2) 50 pm + 4.10-6.L NF E11-096 Réalisé par comparaison mécanique a un banc de (1) Effet de blocage du coulisseau d'utilisation de la jauge.
5 (3) 40 pm . mesure ou a des cales étalons sur un marbre. (2) Erreur d'indication de contact sur surface | (2 mesures au plus proche et 2 mesures au plus loin
NC Jauge de profondeur a coulisseau d'octobre 2013 X X
=10 et 20 um: (norme annulée) Seule I'erreur d'indication maximale sera prise en limitée delaréegle)
(1)10pm +q compte pour I'établissement de la conformité. (3) Erreur de fidélité Erreur de fidélité:
Capacité < 300 mm (2) 30 pm + 8.10-6.L. 5 mesures proche de I§\ réglg au point de plus grande
q =50 um (3) 25 um ) dispersion. )
S q=20pm q=50um: Documents émis : 1 certificat d'étalonnage avec
q=10pm (1) 40 pm partie vérification
10130 (2) 50 pm + 4.10-6.L.
a (3) 40 um
10132
U Capacité < 1000 mm Réalisé par comparaison mécanique a un banc de
10140 L q =50 um mesure ou a des cales étalons sur un marbre.
a q=20pum Seule I'erreur d'indication maximale sera prise en Programme identique aux jauges de profondeur a
10142 Jauge de profondeur & coulisseau q =10 um compte pour I'établissement de la conformité. coullssgau +lceI|.u ci-dessous pour la sel.'nelle:
5 h on refait un étalonnage complet avec la jauge
asemelle amovible . i . PU N
Capacité < 300 mm a=10et 20 um: Réalisé par comparaison mécanique a des cales équipée de sa semelle amovible.
s q =50 pm (1)10pm +q étalons sur un marbre.
q=20um (2) 30 pm + 8.10-6.L NF E11-096 Seule I'erreur d'indication maximale sera prise en (1) Effet de blocage du coulisseau
q=10pm (3) 25 um doctobre 2013 compte pour I'établissement de la conformité. [ (2) Erreur d'indication de contact sur surface
=50 um: . limitée
Capacité < 1000 mm (1) 40 pm (norme annulée) Réalisé par comparaison mécanique a un banc de (3) Erreur de fidélité
q =50 um (2) 50 pm +4.10-6.L mesure ou a des cales étalons sur un marbre. . i X N
NC L q=20um (3) 40 um Seule I'erreur d'indication maximale sera prise en Programme Identhu§ aux jauges de profondeur &
Jauge de profondeur a coulisseau q=10um compte pour I'établissement de la conformité. coulisseau + cEerIrL:ucrI;jduef;(;:S'pDur le talon:
atalon particulier Capacité < 300 mm Réalisé par comparaison mécanique a des cales différence entre une mesure d'intérieur et une mesure
s q =50 um étalons sur un marbre. d'extérieur.
q =20 pum Seule I'erreur d'indication maximale sera prise en
q =10 um compte pour I'établissement de la conformité.
Erreur d'indication
10160 Capacité < 500 mm 20 um . . . en 8 a 14 mesures.
N Systéme de mesure linéaire L Non normalisé Réalisé par comparaison & un banc de mesure ou Erreur d'indication Erreur de fidélité
4 ades cales étalons sur un marbre. Erreur de fidélité eTs———
1016tM.7/18 [01] Capacité € 1000 mm 50 um Page 10/18 en 5 mesures au point de plus grande erreur
ité <

d'indication




EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - INSTRUMENTS A COMPARAISON - Convention n° 1345 - Accréditation n° 2.1511

Incertitude de mesure
optimale

Normes ou textes de
référence

Principe de la mesure

Mesurande

Complément

Voir détail de I'accréditation
sur
notre site internet
www .europequalite.eu
ou
site du COFRAC
www.cofrac.fr

Code tarif | (*) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure
. . 0,01 mmsL< 10 mm
Comparateur mécanique a cadran, —1um
atige rentrante radiale q=1u
g =10 pm
S ee - 0,01 mm <L <50,8 mm
Comparateur a affichage numérique, —1um
atige rentrante radiale q=-u
g =10 pm
13100
a
13101
(o} L
L<3mm
- P g=1let2pum
Comparateur a levier mécanique
P q q =10 pm
13110 Comparateur électronique Capacité < 100 mm
13120 Capteur de translation a tige g =0,1 um ou supérieur

NF E 11-057
de avril 2016

NF E 11-056
de avril 2016

NF E 11-053
de octobre 2013

Erreur de mesure totale (MT)
Erreur d'hystéresis (EH)
Erreur de fidélité

L'erreur de mesure totale (bi et uni-directionnelle):

11 mesures sur I'étendue de mesure en chacune des
courses montante et descendante
L'erreur d'hystérésis :
déduite des mesures
L'erreur de fidélité :

5 mesures successives au point d'ordonnée extréme
déterminé lors de la mesure totale.
Document émis : 1 certificat d'étalonnage avec partie
vérification

Réalisé sur un banc de mesure, par comparaison
mécanique

Erreur d'indication totale (ET)
Erreur de fidélité

L'erreur d'indication totale :
11 mesures sur I'étendue de mesure, de pas aléatoire,
en chacune des courses montante et descendante. Les
positions de mesures sens décroissant sont les mémes
que sens croissant. L'erreur d'indication totale est la plus
grande des différences algébriques des ordonnées
maximales et minimales de chacune des courses.
Erreur de fidélité :
5 mesures successives dans le méme sens au point de
plus grande erreur d'indication. La fidélité est I'écart type
de la série de mesure pondéré par le coefficient relatif au
nombre de mesures
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification

Erreur d'indication totale (ET)
Erreur d'indication locale (EL)
Erreur d'hystéresis (EH)
Erreur de fidélité

L'erreur d'indication totale :

Apres avoir réglé le zéro & mi-course, il est effectué deux
cycles de 18 points de mesure répartis respectivement
sur 1 tour de cadran pour chacun des sens du levier.
L'erreur d'indication locale :

Apres avoir réglé le zéro & mi-course, il est effectué deux
cycles de 22 points de mesure répartis sur une zone
limitée fixée a 5 échelons de part et d'autre du zéro pour
chacun des sens du levier.

L'erreur d'hystérésis:
déduite des mesures de la courbe d'étalonnage établie
pour la détermination de I'erreur d'indication totale et
locale, pour chacun des sens du levier.
Ecart-type de fidélité :

5 relevés successifs du zéro par valeurs croissantes.
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification

Non normalisé

Réalisé sur un banc de mesure avec interférometre
laser couplé

Erreur de justesse
Erreur de fidelité

Erreur de justesse
en 6 a 20 points.
Erreur de fidelité
en 3 points début, milieu et fin de course (5 mesures
par points)
Document émis : 1 certificat d'étalonnage
et un constat de vérification (non cofrac)

IM.7/18 [01]
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - INSTRUMENTS A COMPARAISON

Incertitude de mesure

Normes ou textes de référence

Principe de la mesure

Mesurande

Complément

Code tarif | (*) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure ¥
optimale
50 <L =100 mm
L 2y q = él) a =51 HIT;( 10 (;) g um Réalisé sur un banc de mesure
(2)g=2pm, 5um Hm () 8um L'erreur de mesure totale (bi et uni-directionnelle):
11 mesures sur I'étendue de mesure en chacune des
courses montante et descendante
i Erreur de mesure totale (MT) Lerreur dhystérésis ;
Comparateur mécanique a cadran, (1) justesse totale, NF E 11-057 (avril 2016) \ o déduite des mesures
5 i . locale Erreur d'hystéresis (EH) . s
atige rentrante radiale o L'erreur de fidélité :
& hystérésis : 3 um Erreur de fidélité T —— A
0,00 mm<L< 50 mm ystere K 5 mesures successives au point d'ordonnée extréme
@g=1et2um (1) fidélité : 2 pm Réalisé sur un banc de mesure déterminé lors de la mesure totale.
(2)q=5et10 um (2) justesse totale, Document émis : 1 certificat d'étalonnage contenant
locale une partie vérification (vérification non COFRAC)
& hystérésis : 4 um
(2) fidélité : 4 pm
L'erreur d'indication totale :

S 11 mesures sur I'étendue de mesure, de pas aléatoire,
en chacune des courses montante et descendante. Les
positions de mesures sens décroissant sont les mémes

(1) justesse totale : 3 que sens croissant. L'erreur d'indication totale est la plus
001 mm<L< 50 mm pm grande des différences algébriques des ordonnées
Comparateur a affichage numérique, ’ - (1) fidélité : 2 pm NF E 11-056 . . Erreur d'indication totale maximales et minimales de chacune des courses.
S 4 " 1)g=1pm N . Réalisé sur un banc de mesure A Alir 4
atige rentrante radiale @ q=10um (2) justesse totale : 10 (avril 2016) Erreur de fidélité Erreur de fidélité :
q=10u pum 5 mesures successives dans le méme sens au point de
13100 (2) fidélité : 5 um plus grande erreur d'indication. La fidélité est I'écart type
a de la série de mesure pondéré par le coefficient relatif au
13104 nombre de mesures
Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
avec partie vérification (non cofrac)
gq=1let2pum:
4 pym
NC 4pum L'erreur d'indication totale :
L>3mm 4um Apres avoir réglé le zéro a mi-course, il est effectué
g=1pm 2 um degx cycles de 18 points de mesure répartis
L g=2um q=10pm: Réalisé sur un banc de mesure respectivement sur 1 tour de cgdran pour chacun des
q=10pm 6 um sens du levier.
6 um L'erreur d'indication locale :
6 um Apreés avoir réglé le zéro a mi-course, il est effectué
2um Erreur d'indication totale deux cycles de 22 points de mesure répartis sur une
Comparateur & levier NF E 11-053 Erreur d'indication locale zone limitée fixée a 5 échelons de part et d'autre du
P de octobre 2013 Erreur d'hystéresis zéro pour chacun des sens du levier.
g=let2pm: Ecart type de fidélité L'erreur d'hystérésis:
4pum déduite des mesures de la courbe d'étalonnage
4 pm établie pour la détermination de I'erreur d'indication
L<3mm 4pm locale, pour chacun des sens du levier.
g=1let2pum 2pm o Ecart-type de fidélité :
S q=10pum q =10 pm: Realisé sur un banc de mesure 5 relevés successifs du zéro par valeurs croissantes.
6 pm Documents émis : 1 certificat d'étalonnage
6 um +1 constat de vérification
6 pm
2pm
Capacité < 100 mm L'erreur de justesse :
pacite (1) 00 pm . r——
- 1)g=01mm P . . . R . 6 a 10 mesures suivant I'étendue de mesure.
Mesureur d'épaisseur (2) 50 pm Réalisé par comparaison mécanique a des cales Erreur de justesse B .
13150 . : (2)q=0,05mm . L'erreur de fidélité :
(mécanique) _ (3) 25 um étalons T—
(3)g=0,02mm () 10 um 5 mesures successives
(4)g=0,01 mm H Document émis : 1 certificat d'étalonnage
L Non normalisé
Erreur de justesse
en 6 a 20 points.
J I " Réalisé sur un banc de mesure avec interférométre Erreur de justesse Erreur de fidelité
< Erreur de fidelité
13230y 7114 o1y Capteur de déplacement potentiométrique Capacité < 2000 mm Page 12/18 laser couplé Erreur de fidelité en 3 points début, milieu et fin de course (5 mesures

par points)
Document émis : 1 certificat d'étalonnage




EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - INSTRUMENTS A COMPARAISON

. A B A . Incertitude de mesure s P a
Code tarif | (*) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure Ictlptimale u Normes ou textes de référence Principe de la mesure Mesurande Complément
Erreur de justesse
12100 Mesureur I en 6 points de mesures.
N " o o o ot d A T . Erreur d'indication IR
a type "Marametre' Capacité < 100 mm 2pm Non normalisé Réalisé a I'aide de la chaine de mesure sylvac. . . Erreur de fidélité
" o Défaut de parallélisme _
12105 ou "Passametre’ en 3 points
Document émis : 1 certificat d'étalonnage
13180 Verlflcat:eur d ales“age oo Réalisé a l'aide d'un banc de mesure ou de bagues Erreur de justesse . ‘],u.ﬂ,ﬁ en 5 210 points de mesures.
a type "Intertest Capacité < 200 mm 10 pm &talons en fonction de Ia capacité et du type Erreur de fidélité Fidélité en 1 point de la course (5 mesures)
13190 ou "interapid" P ype. Document émis : 1 certificat d'étalonnage
NC L
Non normalisé
. N Limite de capacité = limité de ol A f1ar N Justesse en 7 points de mesures.
Vérificateur d'alésage N P Réalisé al'aide d'un banc de mesure et de la chaine . . . . i p
13200 " N capacité de mesure du banc de 5pum Erreur induite par le mécanisme Fidélité en 3 points de la course (5 mesures)
type "Subito’ de mesure sylvac 4 . 4
mesure 1 axe Document émis : 1 certificat d'étalonnage

IM.7/18 [01]
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - INSTRUMENTS DE TRACAGE ET DE MESURE D'ANGLE - Convention n° 1345 - Accréditation n°® 2.1511

Incertitude de mesure

Code tarif| (*) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure optimale Normes ou textes de référence Principe de la mesure Mesurande Complément
Document émis : 1 certificat d'étalonnage sous
. NF E 11-301 . N N . . .
18250 Niveaux a bulle o . - L Réalisé par comparaison a un interférométre laser accréditation
Voir détail de I'accréditation de juin 1984 PR
L avec un constat de vérification (non cofrac)
-1° s Capacité s +1° sur
q20,2" (1 pm/m) notre site internet Ei d dicularité f
c Niveau a bulle L www.europequalite.eu Assimilation & NF E 11-301 Réalisé par comparaison & un interférométre laser et Erreur d'indication freur de perpendicuarite (nlqn cofrac)
18260 N . . s Document émis : 1 certificat d'étalonnage
type & cadre ou de juin 1984 capteur de déplacement sur plan de référence. tat de vérificati f
site du COFRAC avec un constat de vérification (non cofrac)
- www.cofrac.fr . - -
. . . -2° < Capacité < +2° NF E 11-302 ek . N . . N Document émis : 1 certificat d'étalonnage
18270 Niveaux électroniques M o Réalisé par comparaison a un interférométre laser PR
q20,2" (1 pm/m) de juin 1984 avec 1 constat de vérification (non cofrac)
IM.7/18 [01] Page 14/18
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - INSTRUMENTS DE TRACAGE ET DE MESURE D'ANGLE

Incertitude de

Code tarif| (*) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure mesure optimale Normes ou textes de référence Principe de la mesure Mesurande Complément
L Document émis : 1 certificat d'étalonnage
18130 Marbre portable $<0,25m? + 1 constat de vérification
(ou rapport de contrdle)
NF E 11-101 ~Réalisé a l'aide de I'interférométre laser ou de . Pour une dimension supérieure & 400 mm, une planéité
2 pum de décembre 1992 niveau électronique par composition de rectitudes Planéité totale locale peut étre estimée a condition que la demande
30100 s transversales et longitudinales soit faite 10 jours avant I'intervention et que la zone le
a Marbre S >0,25m?2 permette (longueur du niveau).
30140 Document émis : 1 certificat d'étalonnage
avec une partie vérification
18150
a Equerre simple
18153 NFE 11-103
18160 de septembre 1983
a Equerre a chapeaux
18163 Réalise ? I,alde d'un capteur de dgplacemetnt,sur Planéité des faces Document émis : 1 certificat d'étalonnage
L <800 mm 3um plan de référence. Perpendicularité et planéité des A 4
18170 N Ecart de perpendicularité avec une partie vérification
a Equerre en granit non normalisé chants
18172
18180 Equerre combinée ou rapporteur non normalisé
18190 Equerre de montage non normalisé
Régle plate :
Regle plate : Mesure de la planéité e?ere Znadﬁ:ularité et parallélisme
18100 | nC NFE 11-105 P gl P
a R . e de septembre 1983 Réalisé a I'aide de I'interférometre laser ou capteur Défaut de rectitude R g !
Régle plate / & filament Longueur £ 3000 mm 2um N N . fx . P, Regle a filament :
18110 Régle a filament : de déplacement sur plan de référence. Défaut de parallélisme . .
NFE 11-104 Mesure de la rectitude du fil.
) Document émis : 1 certificat d'étalonnage
de décembre 1982 i
avec une partie vérification
16130 L non normalisé
a Metre a ruban Ls10m 0,5mm ou
16131 caratéristique constructeur Justesse de la partie graduée a I'aide d'un banc de erreur de justesse Document émis : 1 certificat d'étalonnage
16110 mesure avec lecture optique associée. ) avec une partie vérification
a Régle, réglet gradués L <3000 mm 0,5mm non normalisé
16111
Vé a 1 entaille L <300 mm Planéité,
18340 Parallélisme
a Vé a2 entaill L <300 mm 3pum NFE 11 102 Réalisé a l'aide d'un capteur de déplacement sur Paire de vés Perpendicularité des faces
18390 € azentailles - de décembre 1992 plan de référence. Ecart entre les deux vés Axe des entailles
Document émis : 1 certificat d'étalonnage
Vé 4 4 entailles L <300 mm avec une partie vérification
10150 Rapporteur d'angle Capacité < 90° 5' Non normalisé Réalisé par comparaison a des cales d'angle Erreur de justesse Document émis : 1 certificat d'étalonnage
Réalisé par comparaison a un interférométre laser et
18290 Clinométre de 0 a 30 degrés 08" +24.10°%a Non normalisé comparaison a des cales étalons sur une regle Erreur d'indication Document émis : 1 certificat d'étalonnage

sinus.
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EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE INDICATEUR DE POSITION DE MACHINE A MESURER Convention n°® 1345 - Accréditation n° 2.1511

Code tarif| (*) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure Incertltgst?n?;;nesure Normes ou textes de référence Principe de la mesure Mesurande Complément
L Document émis : 1 certificat d'étalonnage
Banc de mesure pour comparateur (Machine a 024100 mm . . . . Erreur de justesse Mesures complémentaires hors a.c.créclltatlon COFRAC
19101 mesurer 1 axe) 9201 um Non normalisé Réalisé par comparaison a un interférométre laser en annexe du certificat :
’ Erreur de fidélité
S Erreur de répétabilité
11}10 Voir détail de I'accréditation Document émis : 1 certificat d'étalonnage
a L sur Mesures complémentaires hors accréditation COFRAC
11111 Colonnes de mesure (Machine Capacité < 1200 mm notre site internet N lisé Réalisé par comparaison a un interférométre laser et E de just en annexe du certificat :
33100 c amesurer 1 axe) q20,1um www.europequalite.eu on normalise a des étalons matérialisés. freur de justesse Erreur de répétabilité
a s ou Mesures d'étalons matérialisés
33110 site du COFRAC Erreur de perpendicularité
www.cofrac.fr
Document émis : 1 certificat d'étalonnage
L Mesures complémentaires hors accréditation COFRAC
e 5 5 . 5 . 5 N en annexe du certificat :
33120 Machine a mesurer 1 axe horizontal Capacité < 3000 mm Non normalisé Réalisé par cl\)mparlalson aun |r\l.erferlometre laser et Erreur de justesse Erreur de répétabilité
q20,1um ades étalons matérialisés. o P
Mesures d'étalons matérialisés
S Mesure de mouvements angulaires
(tangage - lacet)
IM.7/18 [01] Page 17/18




EUROPE QUALITE Alpes

METROLOGIE DIMENSIONNELLE - INSTRUMENTS DIVERS

Incertitude de

Code tarif| (*) Instrument soumis a étalonnage Lieu Etendue de mesure mesure optimale Normes ou textes de référence Principe de la mesure Mesurande Complément
Document émis : 1 certificat d'étalonnage
19100 Banc de mesure pour comparateur L 02100mm 1,5 um Non normalisé Réalisé a l'aide de cales étalons Erreur deju.ste§sle Mesures complémentaires hors a@redltamn COFRAC
q20,1pm Erreur de fidelité en annexe du certificat:
Erreur de répétabilité
11120
a L Non normalisé Erreur de justesse
11122 ité < i écanique 3 épétabilité
Colonnes de mesure Capacité < 1200 mm 3um+ 51001 Réalisé par comparaison mécanique a des cales Erreur de repgtablll?e' Document émis : 1 certificat d'étalonnage
29110 q20,1pm étalons Erreur de perpendicularité sur
a s Non normalisé demande client
29111
11100
a L .
", " Ancienne norme P . - N . P o ”
11101 Trusquin Capacité < 1000 mm 8 um +q +10.107.L NFE 11-106 Réalisé par comparaison mécanique a des cales Erreur de justesse Document émis : 1 certificat d'étalonnage
29100 NC 20 ym de septembre 1983 étalons sur un marbre Erreur de fidélité + 1 constat de vérification
a S
29101
Erreur d'indication,
33130 Machine & mesurer tridimensionnelle Capacité < 1000 mm 2 um +8.10°.L Réalisé par comparaison a des étalons matérialisé Erreur de repela.lhlllte. ) Document émis : 1 certificat d'étalonnage
(checkmaster). Erreur de perpendicularité
des axes
S
Contrdle positionnement et grossissement par Erreur d'indication
34110 Projecteur de profil Capacité < 300 mm 5um Non normalisé coAmparalson\a une régle étalon en verre des axes X.et Y Document émis : 1 certificat d'étalonnage
Contrdle du systéme de mesure des angles par Erreur de grossissement
comparaison a des étalons d'angle Erreur d'indication d'angle
. Réalisé par retournement et comparaison a un Collimations Vérification des caractéristiques en fonction du modéle
Théodolite 5q . N 4 A
20140 e L 400 gons - interférometre laser et un étalon de longueur Tourillonnement de théodolite.
(vérification) (9= quantification) PR N - P
matérialisé, Compensation Document émis : constat de vérification
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